
Описание системы каналов (лотков) 

Использование системы каналов (лотков) в 

современных условиях строительства и 

реконструкции зданий 

ТУ 3449-001-13366978-04 - лотки металлические для электропроводок; 

ТУ 3449-002-13366978-04 - короба металлические для электропроводок; 

ТУ 3449-003-13366978-04 - кронштейны настенно-потолочные.  

1. ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

1. Запатентованная система кабельных лотков OSTEС соответствует 

требованиям ГОСТ 20803-81, ГОСТ 20783-81 и сертифицирована по 

следующим характеристикам:  

 класс защиты: IP-00 (лотки без крышек, лотки перфорированные с 

крышкой), IP-20 (лотки неперфорированные с крышками);  

 пожарная безопасность: НГ, R 30  

2. Система кабельных лотков служит для поддерживания и защиты 

электропроводок и кабельных линий.  

3. Система кабельных лотков изготовлена из листовой и рулонной 

холоднокатаной стали марки 08 ПС, оцинкованной горячим способом в 

агрегатах непрерывного цинкования по методу Сендзимира (ГОСТ 14918-80).  

4. Система кабельных лотков соответствует виду климатического исполнения 

У категории размещения 3 (ГОСТ 15150).  

5. Система кабельных лотков может быть использована в качестве защитного 

РЕ-проводника.  

6. Система кабельных лотков состоит из:  

 лотков металлических для электропроводок;  

 коробов металлических для электропроводок;  

 кронштейнов настенно-потолочных;  

 аксессуаров к лоткам.  

7. Лотки металлические для электропроводок, предназначены для прокладки 

в них проводов и кабелей напряжением до 1000 В при выполнении открытых 

электропроводок и открытой прокладке кабельных линий.  

8. Кронштейны настенно-потолочные, предназначены для установки на них 

лотков.  

9. Лотки металлические для электропроводок состоят из модификаций:  

 лотки перфорированные металлические с крышками и без крышек;  

 лотки неперфорированные металлические с крышками и без крышек;  



10. В зависимости от назначения основные элементы лотков подразделяются на:  

 секции прямые ( для прямолинейных электропроводок);  

 секции угловые ( для поворота электропроводок в горизонтальной и вертикальной 

плоскостях);  

 секции ответвительные ( для присоединения ответвлений);  

 секции переходные (для перехода от одной ширины лотка (короба) на другую.  

11. Прокладка проводов и кабелей в лотках производится в соответствии с " Правилами Устройства 

Электроустановок" издание 6-е, 7-е. (п. 2.1.61.).  

2. ОСОБЕННОСТИ ПРОКАТНЫХ ЛОТКОВ OSTEC 

Кабельные лотки (короба) из оцинкованной стали – одно из самых удобных и недорогих устройств 

для прокладки силовых и информационных кабелей. Они является наиболее универсальным 

способом организации кабельной проводки. Лотки позволяют развивать в дальнейшем базовую 

электрическую и слаботочную систему здания наиболее просто и доступно. Обычно они 

прокладываются за фальш-потолком или фальш-полом, которые легко демонтируются. Лотки 

устанавливают на высоте не менее 2 м от уровня пола или площадки обслуживания. Как правило, 

прокладка лотка предусматривает его крепление на консоли к стене или потолку. На днище лотка 

поперечные отверстия выполнены с формовкой на толщину металла. На боковых стенках и в углах 

на дне лотка выполнены дополнительные ребра жесткости («зиги»). В конструкции «замка» лотка 

исключены острые кромки. Лотки прокатываются на высокоточных и высокопроизводительных 

прокатных станах. 

3. Класс защиты 

Наименование изделия Степень защиты по ГОСТ 14254 

Лотки перфорированные без крышки IP-00 

Лотки неперфорированные без крышки IP-00 

Лотки перфорированные с крышками IP-00 

Лотки неперфорированные с крышками IP-20 

4. Материалы 

Лотки OSTEC производятся из стали марки 08 ПС, оцинкованной методом горячего цинкования. 

 

Внешний вид: в процессе горячего цинкования стали образуются сплавы железа и цинка, которые со 

временем проникают ближе к поверхности лотка. В результате такой диффузии цвет цинкового 

покрытия лотка может варьироваться от ярко - серебристого до матово-серого. На 

свежеоцинкованных поверхностях лотков и аксессуаров под воздействием атмосферной влаги 

возможно появление белѐсого поверхностного налѐта - карбоната гидроксида цинка. Данный налѐт 

не влияет на степень коррозионной стойкости цинкового покрытия. 

Примечание. Производитель оставляет за собой право вносить изменения в технические и 

конструкционные данные в каталоге по мере усовершенствования продукции. 

Опубликованная информация является ознакомительной и может быть изменена без 

предварительного уведомления. Для получения более подробной информации обращайтесь к 

вашему дистрибьютору.  
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Информация предоставлена ООО "ТД "ОСТЕК-СИСТЕМЫ".  

 

http://www.lotki.ru/

